AUTORITATEA NATIONALA DE REGLEMENTARE iN DOMENIUL ENERGIEI

AVIZ nr. 3din 31.03.2021

privind PROCEDURA INTERNA — UTILIZARE TEVI DIN PEID CU STRAT PROTECTOR
DIN PP TIP "GasPRO" PSL 64 elaborata de S.C. Gaz Vest SA Arad

Avand in vedere :
- prevederile art. 158 din Legea energiei electrice si a gazelor naturale nr. 123/2012, cu
modificarile si completarile ulterioare,
- procedura transmisa de S.C. Gaz Vest SA Arad sub nr. 90172/08.03.2021, inregistratd la ANRE
cu nr. 25854/08.03.2021,
- referatul de avizare intocmit de Directia generala piata de energie,

in temeiul prevederilor art. 5 alin. (1) lit. d) si ale art. 10 alin. (1) lit. @) din Ordonanta de urgenta a
Guvernului nr. 33/2007 privind organizarea si functionarea Autoritatii Nationale de Reglementare in
Domeniul Energiei, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 160/2012, cu modificarile si
completarile ulterioare,

Presedintele Autoritatii Nationale de Reglementare in Domeniul Energiei emite prezentul:
AVIZ

Art.1.- (1) Se avizeazi PROCEDURA INTERNA — UTILIZARE TEVI DIN PEID CU STRAT
PROTECTOR DIN PP TIP "GasPRO" PSL 64 elaborata de S.C. Gaz Vest SA Arad, prevazuta in anexa
la prezentul Aviz.

(2) Prezentul aviz se referd exclusiv la conformitatea cu prevederile legale in vigoare in domeniul
gazelor naturale.

Art. 2. - (1) Scopul procedurii este de a stabili modul de utilizare de catre S.C. Gaz Vest S.A. Arad a
tevilor din polietilend de inalta densitate (PEID) cu strat protector din polipropilena (PP) tip "GasPRO".
(2) — Procedura se aplica la proiectarea, executarea si exploatarea in conditii de siguranta a sistemelor
de alimentare cu gaze naturale cu presiuni egale sau mai mici de 10-10° Pa (10 bari) in cadrul sistemelor
de distributie operate de catre S.C. Gaz Vest S.A.

(3) La proiectarea, executarea si exploatarea obiectivelor sistemelor de distributie realizate din teava tip
”GasPRO” se respectd prevederile Normelor tehnice pentru proiectarea, executare si exploatarea
sistemelor de alimentare cu gaze naturale aprobate prin Ordinul presedintelui ANRE nr. 89/2018
coroborate cu prevederile cuprinse in Agrementul tehnic 017-05/2949-2018 elaborat de Institutul
European pentru Stiinte Tehnice Bucuresti, avizat de catre Ministerul Dezvoltarii Regionale si
Administratiei Publice, Consiliul tehnic permanent pentru Constructii, ale Avizului tehnic 2-141/
27.09.2018 elaborat de Institutul European pentru Stiinte Tehnice Bucuresti, avizat de catre Ministerul
Dezvoltarii Regionale si Administratiei Publice, Consiliul tehnic permanent pentru Constructii, precum
si cu cele din Fisa tehnica a producatorului SC Valrom Industrie SRL, versiunea 1.1/16.05.2017.

Art. 3. - Prezentul aviz se comunicad S.C. Gaz Vest S.A. Arad.

Art. 4. - ANRE si S.C. Gaz Vest S.A. Arad publica pe pagina proprie de internet procedura interna —
“Utilizare tevi din PEID cu strat protector din PP tip "GasPRO"” PSL 64” in termen de maximum 0 Zzi
lucratoare de la emiterea, respectiv primirea prezentului aviz.

Art. 5. - Entitatile organizatorice din cadrul Autoritatii Nationale de Reglementare in Domeniul
Energiei urmaresc ducerea la indeplinire a prevederilor prezentului aviz.

Presedintele Autorititii Nationale de Reglementare in Domeniul Energiei,
Dumitru CHIRITA
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1. SCOP

Scopul prezentei proceduri este de a stabili modul de utilizare a fevilor din PEID cu strat
protector din PP, tip "GasPRO" conform Avizului tchnic nr. 017-05/2949-2018 al Ministerului
Dezvoltdrii Regionale si Administratici Publice i a Figei tehnice a produsului.

2. DOMENIU DE APLICARE

Procedura de fata se va aplica la proiectarea, executarea §i exploatarea in conditii de sigurantd
a sistemelor de alimentare cu gaze naturale combustibile §i a magistralelor directe, cu presiunea
egald sau mai mici de 10-10° Pa (10 bari).

3. DOCUMENTE DE REFERINTA

La elaborarea prezentei proceduri specifice de lucru s-au avut in vedere cerinjele urmatoarelor
documente de referinia:
- SR EN ISO 9001:2015 - Sisteme de management al calitatii. Cerinte
- SR EN ISO 9000:2015 - Sisteme de management al calitatii. Principii fundamentale §i vocabular
- SR EN ISO 14001:2015 — Sisteme de management de mediu. Cerinte cu ghid de utilizare
- NTPEE-2018 Norme tehnice pentru proiectarea, execufia si exploatarea sistemelor de alimentare
cu gaze naturale aprobate prin Ordinul presedintelui ANRE nr. 89/2018,.

4. DEFINITII SI PRESCURTARI

4.1. DEFINITII
Pentru scopurile prezentei proceduri se aplica definitiile din SR EN ISO 9000:2015, NTPEE-

2018 Norme tehnice pentru proiectarea, execufia §i exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze

naturale, precum §i urmatoarele definiii:

Documentatie tehnicd - desene si documente care, independent sau impreund., determind
componenta, constructia si technologia de realizare a unui produs si care pentru S.C. Gaz Vest S.A.,
cuprinde, dupa caz, documentatia de proiectare, executie, verificare, receptie, exploatare, intrefinere

a acestuia.
Documente controlate - acele documente a céror elaborare, aprobare, emitere, difuzare,

administrare, retragere din uz §i arhivare se face in mod controlat.
Documente de calitate - proceduri specifice de lucru, norme §i instructiuni tehnologice,

documentatie tehnica de executie, planuri de calitate, documente de aprovizionare etc., nominalizate
ca documente controlate de cétre functiile care coordoneaza activitatea compartimentelor emitente.

Tevile din PEID cu strat protector din PP, tip "GasPRO" - sunt produse de VALROM
INDUSTRIE S.R.L. Bucuresti, se utilizeaza in sistemele de alimentare cu gaze naturale in montaj
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ingropat; sunt fabricate din polietilend de naltd densitate tip PE100 sau PEIOORC, protejate la
exterior cu un strat exfoliabil din polipropilena (PP) special aditivata.

Stratul protector creste rezistenta la zgariere §i penetrare (polipropilena are rezistenta de cca.
3 ori mai mare decit polietilena). Stratul exterior are rolul de a proteja {eava la solicitdrile mecanice
din timpul transportului, depozitarii, montarii lor in sol §i impotriva radiatiei UV. Aceste (evi sunt
realizate prin extrudare la dimensiuni standardizate la care se adauga prin coextrudare stratul exterior
protector din polipropilena (PP). Tevile sunt de culoare neagrd iar protectia PP de culoare
galbena.Marcajul este cu inscris de culoare contrastanta si este aplicat numai pe stratul exterior.

Limita admisibild a tevilor din PEID cu strat protector din PP, tip "GasPRO" este data de
grosimea stratului de protecfie din PP (minim 0,8 mm la Dext 75-160mm, maxim 1,5 mm Dext 500-
630), astfel ca orice deteriorare peste limita admisibila este usor de observat datorita culorii diferite a
stratului de protectie. Mentionam cd stratul exterior din PP (polipropilend) este special aditivat astfel
incét si asigure rezistenta la zgdriere §i penetrare de cca 3 ori mai mare decit rezistenfa polietilenei.
in plus PE100RC are o rezistentd la fisurare (propagarea lentd a fisurii) superioara lui PE 100, PE100
RC conform PAS 1075 are FNCT (80°C, 4MPa, 2% Arkopal N100) mai mare de 8760 ore. Durata
de utilizare PE100 RC este de cca 100 ani.

4.2. PRESCURTARI

ANRE - Autoritatea Nationald de Reglementare in domeniul Energiei

SD - Sistem de distributie a gazelor naturale

OE - Operator economic

NTPEE-2018 - Norme tchnice pentru proiectarea, executarea §i exploatarea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale, aprobate prin Ordinul Presedintelui ANRE nr, 89/2018

Tevi "GasPRO" - tevi din PEID cu strat protector din PP, tip "GasPRO"

5. RESPONSABILITATI

5.1. Directorul general
- aprobi procedura de fa{a ;
5.2. Directorul Tehnic-Dezvoltare
- asigurd coordonarea si controlul personalului implicat in urmaérirea execufiei
conductelor de distributie.
- difuzeaza §i retrage prezenta procedurd |
- urmdreste respectarea prezentei proceduri :
- verificd utilizarea formularelor nominalizate in capitolul 8. ANEXE ;
5.3. Sef Serviciu Calitate
- verificd componenta cértii tehnice a constructiei;
5.4. Serviciul Exploatare
- urmiresc executia conductelor de distributie:
- verificd si semneaza procesele verbale aferente cartii tehnice a constructiei;
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6. PROCEDURA

6.1. Activitatea de proiectare
Conform Art. 12. alin. (1) litera g): Documentatiile tehnice pentru executarea lucrarilor in

sistemul de alimentare cu gaze naturale se intocmesc de proiectanti in conformitate cu
prevederile prezentelor norme tehnice $i ale legislatiei in vigoare si contin, cel pufin,
urmatoarele elemente:

- memoriul pe specialiti{i care si confind procedurile specifice de executie a lucrdrilor,
descrierea solutiilor tehnice si tehnologice folosite, caracteristicile si calititile materialelor
folosite, verificarile si probele de rezistentd si etanseitate la presiune, méasuri de protecfia
muncii, protectia mediului, aparare impotriva incendiilor etc; In situatia in care se vor folosi
tevi din PEID cu strat protector din PP tip "GasPRO”, in memoriu se va face referire la
utilizarea acestui tip de tevi.

6.2. Sipitura

Conform prevederilor Art, 75 din NTPEE-2018:

(1) Conductele de distributie a gazelor naturale, racordurile §i instalatiile de utilizare
subterane de gaze naturale se monteaza la adincimea minima de montaj de 0,9 m de la generatoarea
superioard a acestora sau a tubului de protectie, dupi caz.

(2) La capatul brangamentului, adancimea minima de montare este de 0,5 m.

(3) La stabilirea addncimii de montare se are in vedere ca temperatura de inghet a solului
poate afecta caracteristicile mecanice ale conductelor din polietilena.

(4) In cazul in care prevederile de la alin. (1) i (2) nu pot fi respectate. proiectantul poate
reduce adincimea de montare, cu acordul OSD si cu prevederea unor masuri de protectie
suplimentare,

Conform prevederilor Art, 194 din NTPEE-2018:

(1) Adancimea minima a santului se stabileste in conformitate cu art. 75.

(2) Latimea santului pentru conducte (Is) se stabileste in functie de diametrul conductei Dn:

a) pentru Dn < 100 mm, Is = 0,4 m;

b) pentru Dn > 100 mm, Is = 0,4 m + Dn.

(3) Gropile pentru sudare in punctele de imbinare a tronsoanelor conductelor se realizeaza cu
urmitoarele dimensiuni:

a) latimea = latimea santului + 0,6 m;

b) lungimea = 1,2 m;

¢) adancimea = 0,6 m sub partea inferioard a conductei.

(4) Pentru terenuri nisipoase, de umpluturd etc., lafimea santului se stabileste de la caz la caz,
avandu-se in vedere consolidarea peretilor santului.

(5) Consolidarea peretilor santurilor se face in funcfie de natura terenului §i adidncimea de
pozare.

Saparea santurilor se face cu puin timp inainte de montarea conductelor.

Santurile in care se ageazi conductele de gaze se vor sipa cu scurt timp inainte de montarea
acestora. Fundul sanfului va fi fard deniveldri se curata de pietre, iar perefii se executa fird asperitii,
pentru a nu deteriora conducta la coborirea in sanf. Tevile "GasPRO" din PEI10ORC cu strat
protector din PP sunt concepute conform specificafiei tehnice PAS 1075 care se referd la
caracteristici, cerinte si metode de incercare pentru tevi din polietilend pentru instalare prin metode
neconventionale — fard pat de nisip cu posibila reutilizare a paméantului excavat pentru instalarea in
sant. Tevile "GasPRO" se utilizeazi in refelele de alimentare cu gaze naturale. Se monteazi ingropat



GALX/E' _— COD DOCUMENT: PSL-64 eadgow 18

nreu: PROCEDURA INTERNA - UTILIZARE TEVI DIN
S.C. GAZVEST S.A. PEID CU STRAT PROTECTOR DIN PP, tip "GasPRO"

EDITIA 1, ACT.2 MARTIE 2021

in pamant, in sant deschis dar fard pat de nisip. Stratul exterior al acestor fevi este special aditivat
astefel incdt sd asigure rezistentd la zgariere §i penetrare (polipropilena este de cca. 3 ori ami
rezistentd decdt polietilena). Acest lucru face posibila instalarea fard nisip. Orice deteriorare peste
limta admisibila este usor de observat datorita culorii diferite a stratului de protectie.

Pozarea conductelor se va realiza dupad cum urmeaza:

(1) Pozarea conductelor din polietilend se realizeazi numai dupd récirea corespunzitoare a

imbindrilor sudate.

(2) Conductele din polietilend se asaza serpuit in sant.

(3) Acoperirea conductei din polietilend se efectueazi in straturi subfiri, cu pdmént maruntit,

prin compactare dupa fiecare strat.
6.3. Tmbinarea tevilor

imbinarea conductelor si fitingurilor din polietilend, in functie de dimensiuni, se realizeazi
prin urmatoarele procedee:

a) sudare cap la cap, pentru diametre de cel putin 75 mm:

b) electrofuziune, pentru orice diametru;

¢) compresie, intre conducte si fitinguri cu strangere mecanica, pentru diametre cuprinse intre
32 + 63 mm.

La executarea retelelor cu tevile "GasPRO", stratul de protectie din PP se indepirteazi pe
lungimea necesard pentru realizarea imbinarilor cu fevi sau fitinguri. Imbinarea se poate realiza prin
sudura tip "electrofuziune” sau sudurd "cap la cap”. Lucrarile de imbinare dintre fevile din PEID se
vor realiza de citre personal autorizat de ANRE cu dispozitivele recomandate de producitor.
Produsul se monteazd conform proiectului. Raza minima de curburd pentru fevile din PE SDR 11
este de 30 D,

Selectarea fitingurilor §i procedurile de sudare (cap la cap §i electrofuziune) pentru retelele cu teava
GasPRO se realizeazi in conformitate cu prevederile din NTPEE 2018 - NORME TEHNICE din 10 mai 2018,
cu specificatia ca inainte de imbinare stratul protector din PP trebuie exfoliat, ca in imaginile urméatoare:

Se masoara si se Cu ajutorul
marcheaza pe cutitului special
teava zona care se taie radial
trebuie exfoliata stratul exfoliabil
Cu acelasi cutit se Se indeparteaza
taie stratul de stratul de
protectie pe protectie

generatoare

Se pregateste
suprafata astfel
expusa pentru
imbinare
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Tevile din PEID cu strat protector din PP, tip "GasPRO" pentru sistemele de alimentare cu
gaze naturale sunt livrate conform solicitirilor beneficiarilor. Tevile din polietilenad se livreaza in
bare cu lungimea de 13 m sau colaci, in functie de cerinfa clientilor. La livrare tevile din PEID tip
"GasPRO" trebuie s fie insotite de Agrementul tehnic, de declaratia de conformitate cu acestea (data
de producitor). de instructiuni de alegere, montaj si utilizare a produsului date de producitor si de
Certificatul de calitate, Pentru transport si depozitare de lungd duratd producatorul va furniza date
privind conditiile de transport i depozitare.

Punerea in operd se efectueazi conform instructiunilor elaborate de producitor, respectiv:

> Santul de pozare va avea in mod normal latimea de lucru in functie de diametrul tevii,

procedeul de executie a sapaturii, modul de lansare a conductei in sant, exigentele de realizare a

umpluturii.

> Santul poate avea latimea utilajului de sapare cu conditia realizarii unei bune
umpluturi.
- Sprijinirea santului se va face conform normelor tehnice in vigoare. In general, o

sapatura cu taluz vertical cu adancime mai mare de 1,5 m va fi sprijinita, iar muncitorii vor fi
obligati sa respecte prevederile proiectului.

> Dupa exccutarea excavatiilor in conformitate cu indicatiile proiectului, se recomanda
nivelarea fundului santului. Solul trebuie sa suporte uniform conducta pe toata circumferinta.
Materialele de umplere din jurul tevii trebuie alese astfel incat sa se evite orice deteriorarca a tevii
prin contact cu muchii ascutite in timpul si dupa compactare.

»- Fundul santului trebuie sa fie uscat (fara ape subterane sau meteorice), continuu,
uniform si fara pietre. In cazul terenurilor cu rezistenta buna la incarcare tevile GasPRO PE100 se
vor aseza pe fundul santului. serpuit pentru a prelua deformatiile date de variatia temperaturii.

Pozitionarea tevii se va face astfel incat firul de cupru sa fie pe fundul santului, in
acest fel este posibila realizarea ulterioara de bransamente fara afectarea firului.
> In cazul terenurilor cu continut ridicat de substante organice, instabile (turba sau nisip

curgator) etc, este necesara proiectarea unui strat suport. Natura si compozitia stratului suport vor fi
stabilite de catre proiectant.

> Dupa pozarea tevii, spatiile libere ramase intre teava si peretele santului vor fi
umplute cu pamantul de la excavatie daca acesta poate fi compactat la gradul de compactare stabilit
prin proiect. Pamantul de la excavatie nu trebuie sa contina pietre sau alte resturi cu muchii sau

colturi ascutite sau contondente.
= Umplutura din zona conductei se executa manual,
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> Umplerea trebuie efectuata intr-o singura directie si pe cat posibil in timpul orelor
diminetii. Tehnologia de compactare se realizcaza in concordanta cu calculele de verificare a
rezistentei tevii la incarcari din pamant si alte solicitari.

6.4. Verificiri si probe de rezistenti si etangeitate la presiune a sistemelor de alimentare cu

gaze naturale
Verificarile si probele de rezistentd si etangeitate la presiune in conductele de distribufie a

gazelor naturale se efectueazi cu aer comprimat

Conform Art. 272 din NTPEE-2018
Efectuarea verificarilor si probelor la presiune a sistemelor de alimentare se realizeazi la

presiuni conform datelor din tabelul nr. 9, astfel:
a) verificarea se efectueazi pe tronsoane de pana la 500 m si se considerd corespunzatoare

dac# presiunea se mentine constanta timp de minimum 4 ore:
b) proba se efectucaza pe conductele terminate si se considerd corespunzitoare dacd

presiunea se mentine constantd timp de 24 de ore.

Conform Art. 276 din NTPEE-2018, timpul necesar pentru egalizarea temperaturii este in
functie de volumul conductei de distributie a gazelor naturale, a racordului sau a instalatiei de
utilizare a gazelor naturale, conform valorilor date in tabelul nr. 9.

Tabelul nr. 9 - Timpul necesar pentru egalizarea temperaturii

Timp necesar pentru egalizarea
temperaturii conductei montate
com\i,t:::ltl:::‘;xl\ m’ Subt::n. at Suprateran, in minute
OL | PE OL
0.1 0,50 | 0,75 9

0.2 0,75 | 1,00 20
0.3 1,00 | 1,50 30
0.5 1,50 | 2,00 40
1 2,00 [ 3.00 50
2 2,50 | 3,75 60
3 3,00 4,50 75
4 4,00 | 6,00 90
5 500 7.50 920
10 si mai mare | 8,00 [ 12,00 120

Probele de presiune se vor efectua in conformitate cu prevederile din NTPEE-2018, cu

urmatoarele preciziri:
- verificarea §i proba de rezisten{d se va face timp de 1 oré;

- verificarea i proba de etangeitate se va timp de 24 ore.
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Verificarile si probele de rezistentd si etanseitate la presiune se efectueaza dupa egalizarea
temperaturii aerului din conductd cu temperatura mediului ambiant, conform art. 275 din NTPEE-

2018.

6.5. Receptia tehnici §i punerea in functiune
Recepiia tehnica a refelelor de distributie din cadrul sistemelor de alimentare cu gaze naturale

se face de operatorul SD, dupd@ anuntarea de catre executant a termindrii lucrérilor, printr-un

document scris.
Operatiile tehnice necesare pentru receptia tehnicd a lucrdrilor se fac. conform legislaiei in

vigoare, de executant, in prezenta operatorului SD, a membrilor comisiei de receptie, executantului si
proiectantului. Pentru toate lucrarile se prezintd documentatia tehnicd de execufie §i documentele
privitoare la realizarea si exploatarea lucririlor, cu toate modificirile aduse pe parcursul executdrii

lucrérilor, astfel :
a)verificarea documentelor de recepiie:

b)verificarea calititii lucrdrilor si a concordantei acestora cu documentatia de executie avizata, cu
prevederile din autorizajia de construire, precum §i cu avizele si conditiile de executie impuse

de autoritatile competente;
c)efectuarea probelor de rezistentd si de etanseitate de cétre executant in prezenta delegatului

operatorului SD;

d) intocmirea procesului-verbal de receptie tehnica.

Efectuarea receptiei tehnice se confirma pe baza de documente incheiate conform Anexelor
1,2,3,4.

Punerea in functiune a conductelor de distributie a gazelor naturale. a racordurilor sau a
stafiilor/posturilor de reglare, reglare-masurare, nou-executate, se poate realiza pe tronsoane/parti ale
investifiei generale, in baza programului intocmit de OSD la solicitarea executantului pe baza
proceselor- verbale de receptie tehnici a obiectivelor respective.

Cuplarea conductelor noi de distributie §i a racordurilor la conductele in functiune se face conform
cerintelor OSD si se realizeaza de catre executant, in prezenta operatorului SD, dupd notificarea
transmisd de citre reprezentantul legal al executantului, in conformitate cu programul de lucru.

Operatiile de inchidere a sectorului, anunfarea clientilor finali i redeschiderea sectorului se
efectucaza de personalul OSD.

Conform Art. 292 din NTPEE-2018: Inainte de punerea in funcfiune a conductelor de

distributie a gazelor naturale, a racordurilor sau a instalatiilor de utilizare a gazelor naturale se face
refularea aerului:

a) prin capatul opus punctului de racordare, la conductele de distributie a gazelor naturale in
functiune;

b) prin robinetele montate in amonte de regulatoare, la racordurile cu posturi de reglare;

c) prin refulator sau prin robinetele manometrului de pe colectorul de iesire din statie, la racordurile
cu statii de reglare sau reglare-misurare a gazelor naturale, cdnd acestea nu sunt prevdzute cu
refulator;

d) prin robinetele aparatelor consumatoare de combustibili gazosi §i a unui racord flexibil scos in
exteriorul cladirii prin ferestrele inc@perilor, la instalatiile de utilizare a gazelor naturale.
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Pentru lucririle aferente SD (conducte, bransamente si statii i posturi de reglare sau reglare-
masurare), inainte de punerea in functiune, investitorul predd operatorului SD cartea tehnica a

constructiei.
Cartea tehnicdl a constructiei contine documentatia privind: proiectarea, execufia, receplia, punerea

in funcfiune §i exploatarea SD.
Conform Art. 297 din NTPEE-2018: Documentatia tehnicd privind proiectarea, intocmita in

conformitate cu art. 14, care sec atageaza cartii tehnice a constructiei se completeazi, dupd cum urmeaza:
a) pentru conductele din SD, cu planul conductelor efectiv montate pe traseul real;

b) pentru racorduri, cu planul racordului §i schemé izometrica pe care se indica diametrul, lungimea,
punctul de racord, debitul de gaze naturale, pozitia §i caracteristicile constructive ale armaturilor si ale
pieselor electroizolante;

Pe planurile precizate la art. 297 din NTPEE-2018, se mentioneaza, dupa caz:

a) distantele de identificare fata de repere fixe, distanfele intre suduri, locul sudurilor de pozitie,
diametrele conductelor, locul schimbdrilor de diametru si al schimbdrilor de directie, lungimea fiecarui
tronson de conductd, pe diametre §i lungimea totald a conductei, locul de intersectie cu alte conducte,
distantele pand la alte instalatii intdlnite in sdpdturd, constructii sau obstacole subterane, locul

armaturilor;
b) detalii de montaj la schimbarile de directie sau diametre, la traversarea altor conducte sau constructii

subterane, pentru punctele de racord ale racordurilor sau conductelor de distributie, pentru dispozitivele
de inchidere si profiluri transversale in punctele aglomerate cu instalatii subterane, la subtraversiri de

cdi ferate, drumuri, cursuri de ape.
Efectuarea punerii in functiune se confirma pe baza de documente incheiate conform Anexelor

1 si2.

Urmdrirea lucrdrilor de investitii §i verificarea documentatiei tehnice de calitate a executiei se
realizeaza in conformitate cu prevederile procedurii de lucru nr. PL-ULVDT-GZV-01.

[n cazuri de interventii cu dispozitive de obturarea tevii (max. Dext 200 mm), acestea se pot
face in mod similar cu interventiile la retele din tevi PE 100, in zona de interventie se va exfolia
stratul de protectie din PP. Refacerea zonei se va face conform NTPEE 2018 ca la o teavd PE 100.

in toate situatiile care necesita interventii la conductele din polietilena in functiune se iau
masuri de protectie a personalului din executie/exploatarea SD impotriva accidentelor cauzate de
aparifia sarcinilor electrostatice, se iau miasuri de legare la padmant a conductei si a tuturor sculelor §i
aparatelor de sudare si mésuri de echipare a personalului din executie/exploatarea SD cu echipament
specific conform NTPEE 2018. La legarea la pimant a conductelor din PE cu strat de protectie PP,
banda textila imbibata in solutie de apéa si sdpun, legati la tarusi metalici introdusi in pdmént in zona
de desfisurare a lucrdrilor de reparatii va trebui sa fie dispusa atat pe stratul de baza PE100RC cat si

pe protectie.

6.6. Exploatarea, intretinerea §i postutilizarea tevilor tip "GasPRO".

6.6.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Conform Agrementului tehnic nr. 017-05/2949-2018, caracteristicile fizico-chimice ale {evilor
din PEID tip "GasPRO" cu strat protector din PP au fost verificate prin incercari de catre laboratorul
de incercari INSIST — UTCB si corespund domeniului de utilizare, prescriptiilor tehnice romanesti
precum si cerintelor enumerate in cadrul Art. 5 al Legii nr. 10/1995 privind calitatea in constructii,
cu completdrile §i modificdrile ulterioare, respectiv: "Pentru obfinerea unor constructii de calitate
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sunt obligatorii realizarea §i menfinerea. pe intreaga duratd de existenfd a construcfiilor, a
urmdatoarelor cerinfe fundamentale aplicabile”.
a)Rezistenta mecanica §i stabilitate
Tevile pentru sisteme de alimentare cu gaze naturale fabricate de S.C. VALROM INDUSTRIE
S.R.L. se executd cu masini specializate, cu sisteme automatizate si igi pastreazd caracteristicile
dimensionale si functionale la actiunea solului §i a socurilor exterioare, asigurdnd retelelor in
care sunt montate o bund functionare pe intreaga duratd de utilizare. Produsele nu necesiti
protectii impotriva coroziunii. Parile componente ale produsului cat si montajul acestuia
asigurdl o rezistenta §i stabilitate corespunzitoare specificatiei tehnice. Calitdtile de rezisten{a §i
stabilitate rezulta si din durata de viatd a produsului declarata de producitor.
b)Securitate la incendiu
Pentru tevile din PEID cu strat protector exfoliabil din PP tip "GasPRO” pentru sisteme de
alimentare cu gaze naturale nu au fost facute verificari pentru determinarea clasei de reactie la
foc.
¢)lgiena, sanatate §i mediu inconjurator
Produsele nu confin substante daundtoare sdndtdtii oamenilor sau integrititii mediului
inconjurdtor, ele corespund integral conditiilor impuse prin Legea nr. 319/2006 privind
securitatea si sanatatea in munca si Legea nr. 265/2006 privind protecfia mediului, Ordinul 119
din 2014 privind mediul de viata al populatiei, cu modificérile si completirile ulterioare, Legea
nr. 211/2011, republicatd in MO nr. 220/2014 privind regimul deseurilor, Legea nr. 346 din
2002 privind asigurarea pentru accidente de munca §i boli profesionale cu modificarile §i
completirile ulterioare. Intrucat materialele nu sunt biodegradabile, cle vor fi reciclate dupa
terminarea duratei de utilizare.
d)Siguranta i accesibilitate in exploatare
Siguranta in exploatare a fevilor din PEID cu strat protector din PP tip "GasPRO" este
indeplinitd prin masurile constructive initiale ale acestora si prin eliminarea problemelor legate
de asigurarea la accidente in cazul executdrii refelelor cu sant deschis. Produsele sunt realizate
din materie primi noud (nereciclatd). Produsele nu necesita protectie impotriva coroziunii. Daci
se respectd indeplinirea tuturor conditiilor de montaj impuse de producdtor si normativele
roménesti in vigoare se apreciaza o buna sigurantd in functionare.
e) Protectie impotriva zgomotului
Tevile din PEID tip "GasPRO" pentru sisteme de alimentare cu gaze naturale nu produc
zgomot. ele se monteaza ingropat in sol.
) Economie de energie si izolare termica
Tevile din PEID cu strat protector exfoliabil din PP tip "GasPRO" pentru sisteme de alimentare
cu gaze naturale nu implicd protectia termicé si hidrofugd. Energia consumati la producerea
tevilor din PEID este de circa 5 ori mai micad decat cea utilizata pentru produsele metalice
similare. Utilizarea tevilor din PEID cu strat protector din PP aduce o economie de circa 10% la
costurile de montaj.
g) Utilizare sustenabila a resurselor naturale
In cazul tevilor tip "GasPRO" pentru sisteme de alimentare cu gaze naturale aceasta cerin{d nu
se aplica.
6.6.2. Durabilitatea si intretinerea produsului
Calitaile materiilor prime utilizate precum i controlul eficient efectuat in scopul mentinerii
constante a calitifii conduc la o durabilitate ridicatd (50 de ani) dacd sunt respectate conditiile
impuse de producitor privind alegerea, transportul, depozitarea, punerea in opera §i exploatarea.
6.6.3. Exploatarea conductelor de distributie
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In conformitate cu prevederile art. 308 si Art. 309 din NTPEE-2018, OSD este obligat sa
efectueze verificarea si revizia tehnici a conductelor de distributie a gazelor naturale si a
racordurilor.

Verificarea tehnicé a conductelor de distributie a gazelor naturale si a racordurilor, in vederea
depistirii eventualelor scapari de gaze naturale, se face periodic, cu detectoare pentru depistarea
scaparilor de gaze naturale, verificate metrologic conform prevederilor legislatiei in vigoare §i se
efectueaza de citre OSD, conform regulamentelor proprii, in functie de:

a) starea tehnica i vechimea conductelor de distributie a gazelor naturale §i a racordurilor;

b) densitatea constructiilor si nivelul de risc in functie de destinatia acestora;

¢) intensitatea traficului;

d) numar de defecte/kilometru;

e) alte conditii locale specifice;

f) tipul conductelor, otel sau polietilena (PE).

Verificarea tehnica periodica a conductelor de distributie a gazelor naturale si a racordurilor se
executd la urmdtoarele intervale de timp: pentru conductele din PE cu vechime < de 2 ani, |
verificare la 6 luni; pentru conductele din PE cu vechime > de 2 ani, 1 verificare pe an.

Echipa care efectueaza verificarea are in componenia cel pufin un instalator autorizat ANRE.
Dupa efectuarea verificarii tehnice a conductelor de distribufie a gazelor naturale si a racordurilor,
echipa care a efectuat verificdrile consemneazi in ordinul de serviciu, constatarile facute §i masurile
luate in vederea diminudrii/eliminarii neconformitétilor.

7. INREGISTRARI

7.1. Proces verbal de receptie tehnica;

7.2. Proces verbal de punere in funcfiune pentru conducte;
7.3. Proces verbal de lucrari ascunse;

7.4. Fisa tchnica a conductei de distributic gaze naturale;

8. ANEXE

8.1. Proces verbal de receptie tehnica:

8.2. Proces verbal de punere in functfiune pentru conducte;

8.3. Proces verbal de lucrdri ascunse;

8.4. Fisa tehnica a conductei de distributie;

8.5. Agrement tehnic nr. 017-05/2949-2018; Aviz tehnic; Fisa tehnici teavd "GasPRO" PE 100 cu
acoperire protectiva PP cu fir detectie.

8.6. Rezultatele efectuate la laboratorul HESSEL Ingenieurtechnik GmbH privind acreditarea,
certificarea si recunoasterea sistemului de tevi din polietilena conform PAS 1075, pentru a
dovedi aplicabilitatea lor la metode alternative de instalare si functionare
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PROCESUL-VERBAL Anexa
nr. 1

de receptie tehnica conducte de distributie a gazelor naturale/racordurilinstalatii de protectie catodica

N Leoscarmicorsronss
Astazi, zlva ... cuna L RN, | | R— , comisia de recepfie {ehnicd a conductei de distributie a gazeior
naturale/racorduluifinstalatiel de protectie catodicd, executatd pe St ... intre nr. .......... sionr.
............... Jocalitates ...........oeeevvreivinneisensn e, @ CONStatat urmatoarele:
a) Documentatia tehnica a fost intocmitd de operatorul economic autorizat ANRE .......... (denumirea, Autorizaiia ANRE nr.
..Idata..., tip autorizatie
b) Executantul lucrarilor este operatorul economic autorizat ANRE ........ (denumirea, Autorizatia ANRE nr. .../data..., tip autorizatie
¢) Documentatia tehnica necesara executarii lucedrii nr. .............. fasssio a fost avizata de verificatorul de proiecte atestat ANRE
.............. {numele si prenumele, nr. legitimatiei ..., tip atestat ...).........
d)Conducta esie realizat’ cu urmaloarele matenale:
iametru antitate urnizor rtificat calitate Certificat conformitate
mm m/buc. nr. ../data nr. ../data
O i e o o S R SR b a8 T B B e B B e e R e b
TTEAIED SOOI . e ok 3 v o s o S R S S BsSesaaa
PPTITIEITHINRS TRVORIIOIO oy s aconysiersonmeemmeiss s wms vy vk v evp 4 oo RS S s S Lo R e e R R e
LTI DTNV conacomnoisersisimsedopriosssseorramsmssseinssasngsiosins akmmtde iR b3 N b RS S TS PR R S e S S So oos E R a aa Ssaas
RASURBIONI. . oo et vri sttt es bbbt essee s ssse s et s ebem s s bbb e b nm et S a e s 4844401440 Rt ea8 S e en e s s v e e n e s te s
B e

Rezultatul incercarii nedistructive a sudurilor este .................., conform Buletinului de examinare anexat nr.

.......... [.csiisseninnsnnr, @MiS de laboratorul autorizat ......................

Teava din polietilena - imbinarile s-au fACUt Prin PROCBABUL ...............vu.eocrrveosieesesivseceressssssinniee

LT T
f) Conducta de distributie a gazelor naturale/Racordul a fost incercata/incercat fa presiune, cu aer, in prezenta comisiel, dupa cum
urmeaza.

proba de rezistenta la ... Pa timpde.........

proba de efanseitate la ...... Pa, timp de ...........

Rezultatul probelor de presiune la care a fost supus(a) conducta de distributie a gazelor naturale/racordul este ...
g) Teava din OL - Conducta de distribufie a gazelor naturale/Racordul a fost izolatad/izolat anticorosiv €U .....oooveveveree, 11 1o,
straturi, armate cu ... straturi din ...............§i proteclie mecanicd din ... . conform Certificatulul de calitate nr.

h) Executantul lucrarilor a prezentat
Procesul-verbal de lucrari ascunse nr. ........../data ........cc..oooocene.
Teava din OL - Buletinul nr. ....../data ............... de verificare a rezistentei de izolafie a conductelor de distributie a gazelor
naturale/racordurilor dupa umplerea completa a santului cu pAmant, emisde ......................
)} in vederea receptiei tehnice, comisia a efectuat sondaje, constatand
J) Teavé din polietilend - S-a verificat continuitatea firului trasor.
Concluzia: Pe baza documentelor prezentate i a verificarilor proprii, comisia constatd c2 la executarea lucrarilor s-au respectat
prevederile Normelor tehnice pentru proiectarea, executarea i exploatarea sistemelor de alimentare gaze naturale, aprobate prin
Ordinul presedintelui ANRE nr. 89/2018, si declara admisa receptia tehnica a acestora.
Prezentul proces-verbal a fost incheiat in ... exemplare, din care fiecare semnatar a refinut cate un exemplar.
Denumirea/ Numele §i Nr. legitimatiei ANRE ... tip.
prenumele ....INr. aut. sudor

Semnatura

1. Executant
Instalator autorizat
esponsabil tehnic cu executia
Sudor PE
Sudor OL
2. Proiectant
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3. Reprezentant Inspectoratul de Stat in Constructii
{dupa caz)

. Comisia de receptie tehnica desemnata de OSD

eprezentant al administratiei publice locale (dupa caz)

Beneficiar :Gaz Vest - Sef Sector

Specialisti in domeniu — Delegat Gaz Vest din Localitate

NOTA:
- Sudorii PE si OL sunt autorizati de organisme abilitate, conform reglementarilor in vigoare.

- Semnarea procesului-verbal reprezinté admiterea receptiei obiectivului in vederea punerii in functiune.

Anexa nr. 2
PROCES-VERBAL
de punere in functiune a conductei de distributie a gazelor naturale silsau racordului
M srmiak Lisiasinisins
incheiat astazi, ziua ......... RING oo canul ... :
Subsemnatii;
~ instalator autorizat ANRE al executantului .......(numele si prenumele)......., Legitimatie nr. ... tip ........
- delegat al operatorului de distributie .........(numele § prenumele)......, Legitimatie nr, .... tip EGD
In baza Documentatiel tehnice nr. ...[...... avizata de verificatorul de proiecte atestat ANRE ... (numele si prenumele, nr.
legitimatiei ..., tip alestat....)...... si a Procesului-verbal de receplie tehnica nr. ...... () ) S—— am pus in functiune conducta de
distributie gaze naturale/racordul din localitatea .................., S, .ccoooree N o, BIOC ..., EXeCutatdlexecutat de
operatorul economic autorizat ANRE ........... (denumirea, Autonzafia ANRE nr.../data ..., tip autorizatie ....).......
Obiectivul pus in functiune se compune din:
Diametru urnizor titate
mm im, buc.
L ——
OO THOBIENG .1 s S O S eSS AR D ARG
RUPE TVCTHONB .......cconmusssrersssenssmmensmnasessssansusasssossery ceansasssmsessessdossesinsssssssansasssesdansisssssdsonbessonsssssssesantins
QUIBLORIE B8 PFBSIUNG ........ccuurveusvssssnssseesssessussassimsens sasssesmesessresssssessesasssesssssssssessssssensesessseessseesessssosseoes
O A OO A e osemppmsaeos 914985 SRR 1S9 84 AR RS ER ST EEASES S amptpones
DO N 3 L e o S P PP e oo etS eSS AR eSO RO

La punerea In functiune s-au verificat urmatoarele:
- etanseitatea la presiunea gazelor naturale din conducta de distributie a gazelor naturalefracord, pentru imbinarile la care nu se

fac probe la receptie;

- refularea aerului;
* prin capatul opus punctului de racordare, la conductele de distributie a gazelor naturale pusa In functiune;

* prin robinetele de bransament, 1a racorduri.
Prezentul proces-verbal s-a incheiat in doua exemplare, din care fiecare parte a retinut cate un exemplar,

gat operator de distribufie
nstalator autorizat al OSD nstalator autorizat al executantului
ME PRENUME
Legitimatie ANRE NI, ........ccoivivnneicnniiniienn. | ZAR— Legitimatie ANRE NF. ......o.cooccvvricriinane D isicniini
Semnatura ........ Semnatura
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Anexanr. 3
PROCES-VERBAL DE LUCRARI ASCUNSE
(pentru conducte de distributie a gazelor naturale)
NE: cisiisianns Wosssvsadtmdsitis
Incheiat astazi, ziua ......, NG vo...vvovvcnn.oon T —
Subsemnatii:
- instalator autorizat ANRE, ......... (numee si prenumele)........, Legitimatie nr. ..........., ip....
- execufant, ......... (denumirea operatorului economic autorizat ANRE).......,
- sudor autorizat, ........(numele i prenumele)........., Autorizatie nr. .
la montarea oonductel de distributie a gazelor namralelracordulun de preslune wesssremimeriennnns 18 IMobilul din
localifated ........c.oooeocreeenrvrrriins str. .. - |
Prin prezentul proces-verbal precizam umlatoarele
- conducta de distributie a gazelor naturale/racordul are diametrul ........... sl lungimea .............. m;
- leava utilizata la executarea conductei de distributie a gazelor naturale/racordului este cea prevazutd in Certificatul de calitate nr,
Lanul ... si Certificatul de conformitate rr, ............ canul ......... , anexa nr. .... la cartea construcliei;

a) pentm oonducta de distributie a gazelor naturale/racordul din OL:
~ toate sudurile au fost executate folosind materiale standardizate si au fost izolate; precizarile vor fi facute de executant;

- teava a fost izolata conform precizarilor facute de executant i, la montaj, a fost asezata pe pamant marunm. Cahtalea uolapel a fost
verificatd dupa umplerea santului cu pa&mant, incadrandu-se in calitate .................... (Buletin de verificare nr. , P |

- la toate sudurile au fost asezate rasufiatori;
~ calota rasufiatorilor a fost sudata In totalitate de tija si a fost agezata pe strat de nisip si pletris de rau;
= tuburile de protectie au fost montate conform proiectului si normativului in vigoare;
= teava, armaturile si curbele utilizate sunt confectionate din materialele indicate in Normele tehnice pentru proiectarea, executarea si
exploatarea sistemelor de alimentare gaze naturale, aprobate prin Ordinul presedintelui ANRE nr, 89/2018;
= primul strat de umpluturé deasupra conductei a fost din pamant maruntit, fara corpuri tari (resturi de beton, caramizi, deseuri
metalice, sticloase elc.);
b) pentru conducta de distributie a gazelor naturalefracordul din polietilena:
- toate sudurile au fost executate folosind materiale si procedee standardizate si au fost realizate prin ........................o......
~ tuburile de protectie au fost montate conform documentatiei tehnice avizate;
~ teava, armaturile §i fitingurile ufilizate sunt confectionate din materiale prevazute in Normele tehnice pentru proiectarea, executarea
si exploatarea sistemelor de alimentare gaze naturale, aprobate prin Ordinul presedintelui ANRE nr. 89/2018:
~ conducta de distributie a gazelor naturale/racordul a fost asezata/asezat pe fundul santului, adancimea de pozare fiind ......... m;
~ umplerea santului este facuta cu pamant maruniit, conform prevederilor normativului in vigoare, inclusiv asezarea benzii {grilei) de
avertizare si a firului trasor;
- la executarea conductel de distributie a gazelor naturalefracordului s-a traversat traseul canalizirilor subterane mentionate in plan,

fata de care s-au respectat distantele admise

enumire/Nume $i prenume [Nr. legitimatiei ANRE/ Nr, aut. sudor [Semnatura

1. Executant

Instalator autorizat

Responsabil tehnic cu executia

Sudor PE

Sudor OL

2 Operator SD

Responsabil cu urmarirea lucrarilor: delegat Gaz Vest din
ocalitate

3. Beneficiar: Gaz Vest - Sef Sector

P. Diriginte de santier

NOTA: Sudorii PE §i OL sunt autorizafj de organisme abilitate, conform reglementarilor in vigoare.
Loc pentru stampile
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Anexa nr, 4

FISA TEHNICA A CONDUCTEI DE DISTRIBUTIE A GAZELOR NATURALE

Localitatea principal ..........., localitatea apartinatoare ............... IR i G Judetul dela
nr. ... BN viicaias

Conducta;

= N iedsteerssnassansns

=matenial .........c.........

—diamelru: ..................

= lungime: ...................

—izolafie: ...,

= receplionata cu PVRT nr. ........, din data de: ziva ... Juna ... anul ...
= pusa in functiune la data de: ziva ..., luna ..., anul ..........

Anexe:

1.Tuburi de protecie;

ORI oo oo e o
e T

2.Rasuflatori;
Cu capac GN, bUCAl ...
fara capac GN, bucafi ...................ooocoov
3.Imbinari electroizolante:
BN oo emmeressvvesossaoomrareess
e IO e i e e

e T RONS it
DB vt e

6.Camine de vane:
v BUCHHE i iiassviniinorsrmemrens

7.Protectie Catodicd: ...
8.Lucrarea a fost executats de operatorul economic autorizat ANRE ..., (denumirea, Autorizatia ANRE nr. .. /data -, lip autorizatie

A prin instalatorul autorizat ANRE bp ............ Legitimatiaor. ... "

Intocmit Verificat

Nume Prenume Nume Prenume

Lucréri executate dupa montarea conductei de distributie a gazelor naturale:

r.ort Z;':f:::“ﬁﬁ: Descrierea lucrarii Executantul

...............................................................................................................................................................

......................................................................................................................................................................................................



